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Bid 1.22  Enfwicklung eines newartigen Pressenkonzeptes fir nine Montagepresse

Bild 1.1 Die zentrale Funktion der Maschinensteuerung
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Diese Designerskizzen wurden in einer frihen Entwicklungsphase der Maschine zur Entscheidur
{iber die schrége, senkrechte oder horizontale Anordnung des Maschinentisches herangezogen.

Bild 5.15  Rundtaktmaschine, 3 Varianten
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Bild 5.144 Beide Einrichtungen kénnen den Arbeitsplatz von Bild 5.8 verbesser:
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